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C O N D IT IO N S  D E  V E N T E

Nos m archandises, parfa item en t em ballées, voyagent aux  

risques et p ér ils  du destinataire.

L es p r ix  de ce catalogue ne com portent p a s  le port 

n i l ’em ballage.

Les emballages sont repris avec un rabais de 30 o/o s’ils nous sont 

retournés franco à domicile et en bon état.

R É P A R A T IO N S

Nous nous chargeons des réparations de tous les systèm es 

de m anomètres, indicateurs du vide, therm om ètres et pyrom ètres 

à cadran.

En raison de l’imprévu, il est impossible de fixer d’avance le montant 

de ces réparations ; mais les factures sont toujours établies au plus juste prix 

suivant le temps passé et les pièces changées.
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MANOMETRES ET INDICATEURS DU V «"“

INSTRUCTIONS

Les manomètres destinés à une pression de vapeur doivent être reliés à 

la chaudière par un tube en forme de siphon qui contiendra l’eau de con­

densation, afin d’éviter que la vapeur soit en contact direct avec le tube 

manométrique.

Le joint doit être fait à la partie inférieure du filetage, autour du téton 

et non contre la boite — ce dernier joint, difficile à réaliser pour qu’il soit 

effectif, laisse la vapeur pénétrer dans l’instrument qui est alors rapidement 

mis hors d’usage.

1° Diamètre du cadran.

2° Aiguille excentrée ou au centre.

3° Graduation du cadran.

i °  Flèche rouge correspondant au timbre de la chaudière s’il y a lieu. 

5° Boite avec ou sans pattes ou collerette de fixation (1).

6° Filetage (diamètre et pas) si l’appareil doit en remplacer un autre.

7° Modèle de robinet ou raccord et douille. (Voir pages 11 et 12).

Pour les Commandes, Indiquer:

(1) Les collerettes de fixation percées de 3 trous et les pattes sont venues de fonte 
avec la botte. Ces collerettes se font également en cuivre. (Voir suppléments page 10).
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MANOMÈTRES ET INDICATEURS DU VIDE
A I G U I L L E  E X C E N T R É E

Fig. A F ig : B  Fig. C

NUMÉROS
DIAMÈTRE

Millimètres

JE» B

Aiguille Excentrée 
Fig. A B C

I X

Aiguille au Centre 
Fig. D E F

SUPPLÉMENTS 
f«» Indicateurs du Vide 

Aiguille excentrée 
ou au Centre

1 50 12. » 18. » i .  »
2 65 12. » 18. » 1. ))
3 65 14. » 20. » i .  »
4 80  u» 15. » 21. » 2. »
5 80 18. » 23. » 2. »
« 100 19. » 24. » 2. »
7 130 22. » 27. » 2. 9
8 150 23. » 28. » 2. »
9 180 27 » 33. » 2. »

10 200 31. » 38. » 3. »
11 240 38. » 46. » 3. »
12 300 45 » 55. » 3. »

A I G U I L L E  A U  C E N T R E

Fig. D Fig. F
Ces prix s’entendent pour des graduations ne
Pour pressions supérieures, voir page suivante.
Les Indicateurs du Vide et Pression combinés (fig. F), aiguille excentrée 

ou au centre sont du même prix que les Indicateurs du Vide simple.
Pour pression de v a p e u r  supérieure à 12 kil., nous pouvons, à, la demande, 

brascr 1rs tubes à partir du n° fi. — Supplément 2 fr.



F ig . G

Fig. J  Fig. K
Les il"* 1, 2 et 4 ont un filetage de 9 ^ 9  pas 1 %
Le n° 3 » do 15 % » 1
Les u«* 5 et au-dessus » de 16 X  5 » 1 % L .
Nous pouvons à la demande faire des filetages d’un diamètre inférieur ^  ceux 

ci-dessus; mais pour des diamètres supérieurs, il faut un raccord^intermédiaire. 
Voir page 12, n° 14.

Fig . II

A u-dessus de 5 0 0  k ilos : demander

A I G U I L L C E N T R E

MANOMÈTRES POUR HAUTES PRESSK‘̂ ^ % ,
A I G U I L L E  E X C E N T R É E

DIAMÈTRE

millimètres

65
65 l“l 
80 
80 

100 
130 
150 
ISO 
200 
210 
300

P R I X
Aiguille excentrée (Jlg. G // I) 

pour graduations jusqu'à 
50 k i l.  100 k i l.  .-ton k i l.  , 500 k i l.

ne se font 
pas dans 

ees diamètres



MANOMÈTRES ÉTALONS

h g  O

Fig. N

â \
Fig . P

Ces manomètres (fig. M N) sont du modèle 

adopté par le contrôle des mines.

Boite cuivre nickelé à 20-25 ou 30 kil.
Diamètre . . .  .80% P r i x . . . . .  .35. »

» -----  130% P r ix ............ 50. »

Pour pressions supérieures, demander prix. 

Ces prix comprennent le raccord et une 

paire de serre-joints (fig. O) ou un étrier 

fig. P .

Ecrin (fig. O O) pour éta­
lon, diamètre 80 %, avec 
serre-joints O ou étrier P.

Prix  . .  . . .  6. »

Ecrin (fig. PP) pour éta­
lon, diamètre 130% , avec 
étrier P.

P rix  ..............  10. »

Fig . O O Fig . P  P

MANOMÈTRES avec organes en acier
pour ammoniaque, gaz ou acides 

attaquant le cuivre.

P r ix  p ou r p ress ion s  ju squ 'à  2 0  k ilo s  0)

Numéros.. . . 6 7 8 9

Diamètre en millimètres . . . . 100 130 150 180

Prix  pour aiguille excentrée. 
» » » au centre.

25. » 
33. »

28. » 
36. »

29. » 
37. »

34. »
42. »

(1) P o u r p re s s io n s  s u p é r ie u re s  à 2 0  k i lo s ,  d e m a n d e r  p r ix .



MANOMÈTRES à basse-pression,,
V r i U J M  I  J  U J  . f l « W H I f  V IR T U A L  M U S E U M

pour chauffage, etc.

Fig. Q

Ces manomètres à capsule, très sensibles, se font à 
partir du diamètre de 100% et avec aiguille au centre 
seulement. Ils peuvent indiquer 200 grammes pour la 
course tolale fig. Q.

Ils sont munis sous la boite d’une vis de réglage per­
mettant de ramener l’aiguille au zéro, au cas où, acciden­
tellement, elle n’y reviendrait pas d’elle-même.

Prix : diamètre 100% 30 fr.
Les manomètres à basse pression se font également du 

système à tube, fig. A page 4, avec aiguille excentrée ou 
au centre, à partir du diamètre de 100%, mais pour pres­
sion minimum de 300 grammes et sans vis de réglage.

Ils’sont du même prix que les autres. Voir page 4.

MANOMÈTRES indicateurs de hauteur d’eau

F ig . R

Dans certaines installations de chaufiage. il est néces­
saire de connaître la hauteur de l’eau dans la canali­
sation.

On emploie à cet effet un manomètre à divisions circu­
laires, fig. R muni d’un index indiquant la limite à 
observer.

Prix : diamètre 100 % 27 fr.

et son robinet n» 3 page 11 sans bride de contrôle, 
fileté à 12/17 sans raccord et douille. . . 4. «

Pour la jhauleur de l’eau dans les réservoirs, puits et 
citernes, voir hydromètres, page 13.

THERMOMANOMÈTRES
pour autoclaves, stérilisateurs, étuves, conserves alimentaires, etc.

Fig . S

Ces manomètres (fig. S. avec aiguille excentrée ou au 
centre) sont à double graduation pour indiquer la tempé­
rature correspondant à la pression.

Cette dernière est généralement peinte en rouge.

On les gradue également en lettres conventionnelles 

pour fabrique de conserves.

Même prix que les autres, voir page 4.

Supplément pour double graduation (V oir page 10).



MANOMÈTRES à aiguille de contrôle

Fig. U

Ces manomètres (fig. T ) servent ii indiquer le maxi­
mum de pression atteint.

Un bouton de rappel placé sur le verre permet de 
ramener au zéro l’aiguille de contrôle.

Ils se font avec aiguille excentrée ou au centre à 
partir du n° 5.

Suppléments : Voir page 10.

Un dispositif spécial empêchant l’accès du bouton 
(fig. U) et pouvant se plomber ou se cndei asser peut 
s’adapter à ces appareils.

Suppléments : Voir page 10.

MANOMÈTRES à contacts électriques

Fig. V

Mémos instruments que les précédents, mais l’ai 

guille de contrôle (fig. V) placée au point où l’on 

désire être averti, actionne une sonnerie quand l’autre 

aiguille vient la rencontrer.

Ce dispositif a donc l’avantage de pouvoir faire 

varier le contact suivant les besoins. P r ix . 10. » 

On peut y adapter une fermeture comme fig U.

Nous pouvons également établir les contacts au moyen de plots coulissant 

dans une fente circulaire du cadran ; ce modèle permet d’oblrnir 2 contacts : 

minima et maxima. P r ix .......................................... . . 15. »
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SPHYGMOMANOMÈTRES de

Fig. \Y

Manomètres très sensibles 
tions artérielles (fig. W ).

Boite en cuivre nickelé et cadran cuivre gravé et 
argenté.

D iam ètre50si..........................  P r ix ...................  3 0 . »
Caoutchouc avec robinet monté et p o ire.. . . 5. »
Kcrin renfermant le tout...................................... 6. »

■> .

MANOMÈTRES pour Locomotives, Freins, Tramways, 
Service des Eaux

/••iÿ. /■

F ig . Y

F ig . X
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SUPPLÉMENTS
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NU
M

ÉR
OS Diam ètre

en
m illim èt.

BOITE
en cuivre 
fond tô le 

Fig. e.

Collerette
de

fixa tion  
en cuivre 
F ig .C .F .

COLLERETTE 
de regard f ig . d.

Double GRADUATION 
Fig. S. BAGUES AIGUILLE

de
FERME­
TURE 

Fig. U
Cuivre

repoussé
Bronze Excentrée Centre nickelées contrôle 

Fig. T.

1 5 0 (t) 1 .50 1 » 1 .5 0 0 .5 0 5. »

2 65 1 .5 0 r%  : 1 » 1 .5 0 0 .5 0 5. » 10. »

3 6 5 *“ ' 1 .5 0 1 » 1 .5 0 0 .5 0 5. . 10. »

1 4 8 0 *“ 1 .5 0 1 . » 1 .5 0 0 .7 5 5 . » 10 . »

5 80 2. » 1 .5 0 i  > 1 .5 0 0 .7 5 5 . » 1 0 . .

6 100 2. » 2 . » 1 .2 5 1 75 0 .7 5 5. » 10 . .

7 130 2 .5 0 2 .2 5 1 .5 0 2. • 1 . 5 . » 10. ■

8 150 3 . » 2 .5 0 2 . » 1 .5 0 2 . . 1 » 5. . 10. .

9 180 4 . » 3 . » 2 .2 5 1 75 2 .2 5 1 .5 0 7 .5 0 15. »

10 200 4 .5 0 3 .5 0 2 .5 0 4 .5 0 2 . . 2 .5 0 1 .7 5 7.50 15. »

11 2 40 5 . » 4 . » 3 . » 5 . . 2 .2 5 2 .7 5 2 .5 0 10. » 20. •

12 300 3 .5 0 8 . • 2 .5 0 3 . » 3 .5 0 10. . 20. •

(1) Les appareils 1 à 9 peuvent se faire avec boite à collerette entièrement fondue en 
cuivre. Demander prix.



R O B I N E T S  ET RACCORDS RTlAKÎEI M U SEU M
V IR T U A L  M U S E U M

No 1 N» 3

R o b in e t co u d é R o b in e t d r o it R o b in e t d r o it

à douille à tarauder à douille à tarauder avec raccord et douille

Prix : 6 fr. Prix : 6 fr. Prix : 5 fr.

No 4
R o b in e t n» 3

à pattes 

Prix : 5 .5 0

No 5 
R o b in e t

avec siphon intérieur 

Prix : 2 0  fr.

N» 6 
R o b in e t

à pointeau pour hautes 
pressions 

Prix : 2 3  fr.

Prix : 15  fr. Prix : 4  fr. Prix : 5  fr.

Pour les manomètres n°* 1, 2 et i, les robinets sont plus petits et coûlent^l fr. 
de moins.

Les robinets n" 1, 3 et 4 se fout avec long col (A). Plus-value : 0 .5 0 .
Robinels avec écrou tournant à la partie supérieure. Plus-value : 1 5 0 .
Les robinels ncs 1 à 5, sans bride de contrôle, coûtent 0 .5 0  de moins.
Les robinets n“ 1 à 5 sont établis pour pression de 50 Lil. au maximum avfec 

bride de contrôle, et 100 kil. sans bride.
Le n“ 6 est pour les pressions supérieures.
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R A C C O R D S

f
N» 10

Raccord et douille

N? Il

Raccord à pattes

N" 12

Raccord 3 pièces

N° 13
Raccord avec 2 males 

filetés

P rix  pour M anom ètres N"' 1, 2 et 4

2 . » 1 .2 5

Prix  pour M anom ètres >J-> 3, 5 et au-dessus

2 .5 0  2 . \>

t  4  i
N- 14

Raccord intermédiaire 
à douille filetée 
à la demande

Raccord
n liride de contrôle

N- IG
Raccord coude 
avec douille 
filetée à la 

demande

N- I7

Raccord d'Etalon

P rix  pour M anom ètres N11' |, 2 et 4

2 .5 0  3 .5 0

Prix  pour M anom ètres N " 3, 5 et au-dessus
de 1 .7 5  ii 3 . » 3 . 4 . 5 0

Raccord
pour Manomètre

Timbre de Chaudière

à oxygène
Prix . ..  10 . »

P r ix . . . . . .  0 .7 5

Tubes cuivre  ro iuje 3 % oxtr X  2 » . in t': 0 .7 5
- 4 % - x  2 1 .2 5
— 5 “ü - x  3 % -  1 .7 5
— 8 “„ - X  0 % — 2 . »

10%  - X  8 % — 2 .8 5
— 1 2 %  - X  10% — 3 . »
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H Y D R O M E T R E S
pour indiquer à distance les hauteurs des Liqumes 

dans les Réservoirs, Puits, etc.

iu
U L T IM H E A T '1' 

V IR T U A L  M U S E U M
VIRTUAL MUSEUM

de

F iq . 7.9

L’Hvdromèlre se compose d’un indicateur à cadran réuni à une cloche par un 
tube flexible de petit diamètre.

La cloche est déposée au fond du réservoir dont on veut connaître le niveau. L’air 
qu’elle renferme 11e pouvant s’échapper faute d’issue, se trouve comprimé par le 
liquide avec une force en relation avec sa hauteur, qui se transmet avec précision par 
le tube, de la cloche au cadran indicateur, dont l’aiguille marque en mètres la hauteur 
ou le volume du liquide et ses variations.

I HYDROMÈTRES Indicateurs
AVEC RACCORDS

GLOGHE
AVEC RACCORD

TUBES
en cuivre sans soudure

Suppléments

pour

Numéros
Diamètre 
des udnas P r ix . P r i x .  S  fr . P r i x

DU MÈTRE COURANT
double graduation

i 1 u -100% 30 f- • Di». 3 % | Djb . 1 % 2 .5 0

2 0-130 » 35
La cloche en fonte

0 .7 5  | 1 .2 5 3. »

3 0-150 » 42
de fer convient à tous

Le petit tube de 3% 3.50

4

5

0-180 » 

0-200 »

50
55

les N‘* d'indicateurs : 

elle est d'un petit vo-

convient pour des lon­
gueurs de 1 à  50- ; au- 
dessus de c e s  lon­
gueurs, il est préfé-

4 . » 

4 .5 0

6 0-240 7> 65 lume (d. 0.14 h. 0.14.) râble d’employer du 
tube de 4 milim. 5. »

Nous construisons également à partir du diamètre de 130%  ‘les hydromètres a 
contacts électriques du même type que les manomètres paye 6’, ./"/■ '7- 

Mêmes suppléments.



Il est souvent nécessaire d’indiquer dans plusieurs endroits à la fois la hauteur 

du liquide d’un réservoir ; dans ce cas, une seule cloche est suffisante. Il faut 

simplement brancher des petits tuyaux sur le tube principal. On livre à cet efl'et 

des pièces spéciales à 2, 3 et 4 raccords, f ig .  2 3 , 24  et  25 .

Les raccords à manchons de caoutchouc des indicateurs, cloche et pièces de 

branchements, sont livrés garnis, de sorte que tout le monde peut en quelques 

minutes, poser un Hydromètre, car il n’y a ni soudure, ni mastic a employer.

f

N» 20

Raccord simple

N» 21

Raccord de cloche

N» 22 

Caoutchouc 
et Rondelles cuivre 

pour joints

PR IX : 0 .3 0 1 .5 0  chaque espèce: 2 fr. le cent

N° 23 N» 24

Pièce à 2 Raccords 
pour réunir 

2 tubes

Pièce à 3 Raccords
pour

un embranchement

P R IX : 2 . » 3 . >

+
N« 25

Pièce à 4 Raccords 
pour (leur cmbranchi'nieiits

4 .  »

N O T A . —  P o u r  les com m an des, in d iq u e r :

Y  Le diamètre du cadran.

2° La graduation : hauteur du réservoir et volume corres­
pondant lorsqu’on désire une double 
graduation.

3 Longueur du tube cuivre et diamètre choisi.

D es in stru ction s p o u r  la  p o s e  sont envoyées su r  dem an de.
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F ig . 28

THERMOMETRES A CADRAN J "
dits Thalpotasimètres

pour températures ne dépassant pas 250 degrés

' F ig . 26 Fig . 27

Le fonctionnement de ces thermomètres est basé sur la dilatation de l’huile minérale 
contenue dans un réservoir plongeant dans le milieu à observer.

La disposition du réservoir à grande surface pour un volume extrêmement réduit, 
donne à ces appareils le maximum de sensibilité.

Ces instruments ont leur application dans un grand nombre d’industries; Sucre­
ries, raffineries, distilleries, brasseries, hydrothérapie, étuves, etc.

Les figures 26, 27, 28 montrent quelques dispositifs mais nous pouvons donner à 
ces thermomètres toutes les formes désirées.

Pour le dispositif lig. 2 7 , indiquer si la tige B est à droite ou à gauche.
Le montage se fait au moyeu d’une bride ronde fig. 26 ou ovale fig. 27 faisant corps 

avec le support A ou des divers modes de fixation ci-dessous fig. 29 à 32.

Fig. 29  
Douille filetée 

diam. miniin. 26 % 
Avec bride mobile 
supplémentaire. 
Supplément 5 fr.

Fig . 30  F ig . 31
Ecrou tournant ta- n  .

raudé. diamètre L.POCWCt
minimum 34 %

Supplément 3 fr.

Fig. 32
Ecrou tournant taraudé 

et douille conique rodée 
dans bride amovible.

Supplément.........  10 fr-



NUMÉROS
DIAM ÈTRE 

en millimètres

P R IX
pour liges jusqu’à 

1 ,n de longueur

SU PPLÉM EN T 

pour 2 cadrans

0 80 50. » »

1 100 55. . •

2 130 70. » »

3 150 75. » 10. .

4 180 90. . 10. »

5 200 100. . 15. .

Les prix ci-dessus comportent des brides de fixation d’un diamètre de 100 "m 
au maximum.

SUPPLÉM ENTS :

5 fr. par 0  m. 50 de lige au-dessus de 1 mètre de longueur.
2 fr. — acier en remplacement de cuivre.
2 fr. — recouverte de plomb.
3 fr. poui bride de 105 à 120!",,', do diamètre.
5 fr. — 125 à 145 %  »

10 fr. 150 à 1 7 0 %  »
Ces thermomètres, sauf le diamètre de 8 0 % , peuvent se faire à contacts 

électriques comme les manomètres fig. V, page 8.
15 fr. pour contact à un point fixe ou variable.
20 fr. — deux points fixes ou variables.

P o u r  les com m an des in d iqu er  :

1" Le diamètre du cadran.
2" Appareil droit ou coudé.

Pour les therm o m ètres coudés. indi(|ucr la position du cadran  par rapport 
à la tige exp lo ratrice .

3" La graduation (commençant à zéro ou plus).
4“ La hauteur du support A.
5° La longueur de la tige B (minimum de longueur 80% )-
6” La forme, la place des trous et les dimensions de la bride de fixation C.



THERMOMÈTRES à distance

Ü L T IM H E A T ®  
V IR T Ü A ÎD M W S lB U M

V IR T U A L  M U S E U M

pour température ne dépassant pas 220 degrés

Nous construisons des thermomètres (lig. 33) dont le support A de 

la lig. 20 est remplacé par un tube flexible reliant l’indicateur fixé sur 

une planchette ù la tige plongeante qui se pose avec les mêmes modes 

de fixation que les thermomètres à tige rigide.

La longueur totale du tube flexible ne doit pas excéder 5 mètres 

pour obtenir un fonctionnement régulier et convenable.

S U P P L É M E N T  :

5 fr. par 0 m. 50 de tube flexible 
indépendam m ent de la  lonqu eur de la trge ex p lora tr ic e  B.



PYROMÈTRES pour

Fig. 34 F ig . 35

Au-delà de 250 degrés, les thermomètres à dilatation de liquide ne 
peuvent convenir.

Nous les remplaçons par des appareils appelés pyromètres, dont le 

fonctionnement réside dans la différence de dilatation entre le tube plon­

geur en acier et le bâton de charbon ou de porcelaine qu'il renferme.

Ces pyromètres ont un grand nombre d’applications

Au pied d’une cheminée pour mesurer la température des gaz.

Fours à cémenter, étuves, surchauffeurs de vapeur, bains de métaux 

en fusion, etc.

Ces instruments ne peuvent se faire qu’avec tige droite et non

coudée comme les thermomètres.

Jusqu’à 600% ils peuvent être placés horizontalement avec cadran 

perpendiculaire à la tige (lig. 34).

Au-delà de 600 et jusqu'à 1200 maximum il faut employer la position 

verticale (fig. 35).
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températures jusqu’à 1200 degrés

U L T IM H E A T '10 
V I R T l i & i l l  M lt l iS B U M

V IR T U A L  M U S E U M
1

Ils sont livrés, sauf demande contraire, avec un disque en fonte 
maintenu par une vis à violon à la hauteur voulue. Cette hauteur peut 
varier, mais comme elle influe sur les indications pyrométriques, il est 
bon de préciser dans la commande, la longueur habituelle de plongée.

Tout autre mode de fixation peut être employé comme pour les 
thermomètres.

P R IX

NUMÉROS
D IA M ÈTRE 

un millimètres

pour tiges de 2 0 0 %  minimum jusqu’à 
1 m ètre de longueur

Jusqu’à 000 degrés Jusqu’à 1200 degrés

0 80 90. . > .

1 100 100. » 160. .

2 130 105. » 165. .

3 150 110. » 170. .

4 180 125. . 185. .

5 200 140. » 200. »

SU PPL ÉM E N T S :

10  fr. pur 0 m. 50 de tige en plus que 1 mètre jusqu’à 600"
15  fr. » » » » au-dessus de 600°

(Longueur maximum 2 mètres 30 '«)

CONTACTS ÉLECTRIQUES
Mêmes dispositifs et suppléments qu'aux thermomètres.

P ou r  les com m an des in d iqu er  : les m êm es ren seign em en ts  que ceu x  dem an dés  
p a g e  16.
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TUBES en VERRE pour

L’expérience que nous avons acquise pendant 50 ans nous permet 

d’offrir A notre clientèle des tubes en verre d’excellente qualité.

très épais.

Nos nombreux essais nous ont permis de constater depuis, qu'une 

épaisseur moindre donne aux tubes le maximum de résistance (|i.

La fabrication et le recuit si important en verrerie, ont été en outre 

perfectionnés.

De plus, le diamant décrit page 22 que nous employons pour couper 

ces tubes, a la propriété de séparer les molécules du verre et non de les 

ébranler comme cela se produit lorsqu’on les coupe à la lime.

C’est pourquoi nous déconseillons ce dernier procédé, ainsi que le 

meillage et le recuit faits après la coupe aux extrémités des tubes. 1

(1) S u r dem an d e, nous pouvons n éan m oin s f a i r e  tou tes les  ép a isseu rs  

d ésirées.

Dans les premières années, il était d’usage d’employer des verres



NIVEAU D'EAU de CHAUDIÈRES à VAPEUR

U L T IM H E A T * ’
v i r t U A l Mi u s e u m

ÎT U A L  M U S E U M

P R I X

LONGUEURS
DIAMÈTRES EXTÉR IEU R S

5 à SHï 10 à 13X 14 à 17 % 18 à 20 X 21 à 25 ™ 26 à 30 %

jusqu’à 175% 0 .1 5 0 .1 5 0 .2 0 0 .2 5 0 .3 5 0 .4 0

176 à 225 0 .2 0 0 .2 0 0 .3 0 0 .3 5 0 .4 5 0 55

226 à 275 0 .2 0 0.25 0 .3 5 0 .4 5 0.55 0 .7 0

276 à 325 0 .2 5 0 .3 0 0 .4 0 0 .5 5 0 .6 5 0 85

326 à 375 0 .3 0 0 .3 5 0 .5 0 0 .6 5 0 .7 5 1 .

376 à 425 0.35 0 .4 0 0 55 0 .7 0 0 .9 0 1 .1 0

426 à 475 0 .4 0 0 .4 5 0 .6 5 0 .8 0 1 » 1 .2 5

476 à 525 0 .4 5 0 .5 0 0 .7 0 0 .9 0 1 .1 0 1 .4 0

épaisseur du verre 1 L à 1 2% a 2 1 j 2'A 2'A 2)4 à 3'".

Au-dessus de ces épaisseurs jusqu’à 5 % :  majoration 30 %

Tout venant i Vous entendons par tout tenant, les tubes tels qu'ils sont usines auv liimjueurs suivantes)

Environ 1 "'20 

» 1“50

» 2,n

0 .8 5  

1.10 

1 45

1.10

1 .4 0

1 .8 0

1 .5 0  

2 . » 

2 .6 0

1 .9 0

2 .5 5

3 .3 0

2 .4 0

3 . .

4 . »

3 .2 5  

4 . » 

5 .3 0

Pour diamètres supérieure demander prix.

Observations essentielles. — Il ne faut jam ais nettoyer les tubes 

à l’intérieur avec une tige métallique, ni les essuyer avec un chiffon conte­

nant de la limaille. Les joints doivent toujours être faits avec des bagues 

en caoutchouc afin de conserver de la souplesse et faciliter les dilatations.



Nouveaux tubes ATLAS supportant des différences de \ 
température très élevées. J

Tubes à bande blanche dits tubes émaillés. I

Tubes à bandes blanches et rouges, dits photophores. \ 

Tubes en cristal. /

paix
DOUBLES

DU

TARIK

M ajora tions.

0 .1 5  par tube 

0 .1 5  »

Tubes à bouts recuits . .

» » dressés à la meule

Rondelles en CAOUTCHOUC

P R I X



INSTRUMENT pour couper les tubes M rtS£umS S m j
B _ V IR T U A L  M U S E U M  j

F ig . 36

F ig . 37

Prix : 25 francs

r , - . . __>

F ig . 39

D E S C R I P T I O N

F ig . 36

Diamant.
Vis portant le diamant.
Tige en cuivre recouverte d’étoffe.
Disque mobile servant à régler les longueurs.
Vis de pression servant à fixer le disque au point 

déterminé.

P O U R  C O U P E R  U N  T U B E  avec cet instrument, on introduit la tige 
A A  dans ce tube après avoir réglé la distance du diamant au disque B.

La fig. 37 montre l’outil en place.
On fait toucher alors, et alors seulement, le diamant contre le tube en lui 

imprimant un léger mouvement de rotation pour produire une incision circulaire.
Cette incision ou plutôt cette rayure suffit. On retire la tige et on prend ensuite 

le tube comme le montre fig. 38 et la rupture se produit immédiatement.
On doit éviter avec le plus grand soin de faire toucher le diamant en tout autre 

point qu’en celui où l’on veut couper le tube.
U est indispensable que la tige soit recouverte d’une enveloppe en étoffe.
Si on faisait l’incision à l’extérieur du tube, la rupture n’aurait pas lieu.
Quand il s’agit de couper une longueur de tube de quelques millimètres, on pré­

sente au dessous de la rayure la flamme d’une allumette, comme l’indique la 
fig. 39 et le bout se sépare à l’instant.



T

Fit,. 42

— 2 i  —

Fit,. 41

PROTECTEURS
de Tubes (le Niveaux d’eau

D écret d’O ctobre 1 9 0 7  
su r  les A ppareils à vap eur

Art. 13. — Chaque chaudière est 

munie de deux appareils indicateurs 

du niveau de l’eau et placés en vue 

de l’ouvrier chargé de l’alimentalion.

L’un au moins de ces appareils 

est un tube en v e rre  disposé de 

manière à pouvoir être facilement : 

nettoyé et remplacé au besoin.

D es p récau tion s d o ioen t ê tre  

p r is e s  con tre  le d an g er  p rov en an t  

des éc la ts  de  c e r r e  en  cas  d e  br is  

de tubes , au  m oyen de  d isp osition s  

t/ui ne fa s s e n t  p a s  ob s tac le  à  la  

v isib ilité  du niveau .

Fig. 43
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NIVEAUX D’EAU

(II-.-. , t l  >ll ,'U ■ Ml f  l
Le dispositif de lu fig. 40 est une glace rectangulaire dans un cadre

Ce cadre est muni de deux ailes de largeur suffisante pour protéger 

des débris de verre et rejeter la vapeur contre la paroi de la chaudière.

Le cadre se fixe, une fois la glace en place, à l’aide d’un petit câble 

d’acier qu’on enfile par les trous ménagés à cet effet.

La lig. 41 montre ce mode de fixation très simple.

Le dispositif de la fig. 42, vu de trois-quarts fig. 43 est une glace 

cintrée en cristal trempé ou en verre armé, qui est emboîtée dans deux 

étriers en cuivre fig. 44, fixés respectivement par les bouchons de 

purge.

Dans certains modèles de niveau les bouchons de purge n’étant pas 

de face, nous avons des étriers dont la patte est sur le côté, fig. 45.

F ig . 44 Fig . 45



— 26 —

PRIX des Glaces plates
Jusqu’à 2 3 0 %  de lo n g u eu r...........................  2 .4 0

231 à 290 » — ................. 3 . » J
„ o on f Monture en plus

291 à 350 » -  . .  3 .6 0  H
, I 12 francs.

351 à 410 » — -----  4 .2 0  l

411 à 470 » — ............................  4 .8 5  J

N O T A .  — Dimensions à donner :

Longueur L . — Distance des centres des 2 carrés des bouclions de 
purge (Fig. 40 et 41).

PRIX des Glaces cintrées

L O N G U E U R S CaiSTll TREMPÉ uasi uni

1 2 0 0 %  (et a u - d e s s o u s ) ................ 6 .7 5 10 .50

i 2 2 0  .  . • ■ 7 .5 0 11.50

j  2 4 0  ■ ............................................. 8 .2 5 12.75

2 6 0  » . 9 . » 14 . »

2 8 0  .  ............................................. 9 .5 0 1 5 . » Monture

3 0 0  » . .  ....................... 10.25 16. » en plus, 6 .5 0

3 2 0  » . . 11. » 17 .

3 4 0  » ................................... 11 .50 18. .

3 6 0  » ......................................................... 12.25 19. »

3 8 0  » 13. » 20. »

4 0 0  » . .  . . . 13 .75 21. »

Au-dessus de 4 0 0 % , demander prix.

NOTA. — Dimensions à donner :

Longueur L. — Distance des centres des carrés des bouchons de purge 
(Fig. 42 et 43).

Indiquer également le diamètre exact de la partie filetée de ces bouchons 
pour que nous percions le trou des pattes ; sinon ce travail est laissé au 
client.
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U L T IM H E A T '10

INDICATEURS

de niveau d’eau 

à réflexion

viRTiiA iLlM ItiæiJM  .
• V IR T U A L  M U S E U M  l

T ub ulu res a u x  d eu x ex trém ités  
s ’ad ap tan t san s chan gem en t à tous les 

n iv eau x  d’eau de chaudières.

Dans cet appareil l’eau apparaît en noir et la 

vapeur en blanc argenté, par suite de la réfraction 

des rayons lumineux.

L'indicateur est fabriqué en deux types 

Type A pour pression inférieure à 8 kil.

» B » » supérieure »

Pour les commandes, indiquer :

1° La distance entre les écrous de serrage des 

tubes.

2° La longueur et le diamètre extérieur du tube 

en verre employé jusqu’ici.

3° La pression de vapeur.
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3BIU3 6* 2 J l3 fl» m b  20F5»?

NUMÉROS

DISTANCE 

entre les écrous 

en m/m

LONG' 

de la boite 

en m/m

PR

Type A 
largeur de

la glace 
30 m/m

IX

Type B 
largeur de 

la glace 
34 m/m

0 135 à 155 110 28 31
î 156 à 180 130 30 33
2 181 à 205 155 36 40
3 206 à 230 180 40 46
4 231 à 260 205 48 53
5 261 à 290 235 53 60
fi 291 à 320 265 58 66
7 321 à 360 295 63 73
8 361 à 390 335 68 83
9 391 et au-dessus. 360 78 93

GLACES de rechange
Épaisseur 17%  — Largeur type A : 30%  — B : 34% .

NUMÉROS
LONGUEUR PRIX

en m/m Glace A ou B Joints A ou B. la paire

0 95 3 • )) 0 .75
1 115 4 . » 0 .7 5
2 140 4 .5 0 0 .7 5
3 165 5. » 1 »
4 190 5 .5 0 1 »
5 220 6 .  » 1 .1 0
6 250 7 » * 1 10
7 280 8 .  » 1.25
8 320 9. » 1 .2 5
9 340 10. » 1 .5 0

Des instructions pour la pose sont envoyées sur demande.
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GLACES pour REGARDS d'APPAREILS
®pr

A UL,NlV»HEATlt' 
\ÂRTiAHt£ M U s e u m

de toutes Formes et de toutes DimensiùiiS

GLACE RECTANGULAIRE

R É SU L T A T S D 'O BSERV A TIO N
L’épaisseur qui convient le mieux est celle de 10 millimètres, tant au point de vue 

de la résistance qu’au point de vue de la transparence du verre. — La rupture de ces 
glaces ne vient jamais que de l’imperfection du joint. — Les surfaces ne sont jamais 
bien droites et elles sont souvent gauches. — Le serrage des boulons se fait mal tandis 
qu’il devrait être opéré avec un soin infini pour répartir la pression uniformément sur 
les bords.

Le caoutchouc employé pour ces joints devra être bien souple et d’égale épaisseur 
partout. Ne jamais nettoyer avec un chiffon pouvant renfermer une limaille quelconque.

GLACE RONDE



PRIX-COURANT

GLACES RECTANGULAIRES ET A BOUTS ARRONDIS
de 1 0 m/m d ’é p a iss e u r

DIMENSIONS L A R G E U R S

en
MILLIMÈTRES 40 à 55 56 à 80 81 à 105 106 à 120 121 à 150

1
160 à 230 1.65 2 .4 0 2 .7 0 3 . » 3 .60

231 » 290 2 .1 5 3 . » 3 .5 0 3 .8 0 4 .3 0

w 291 » 350 2.65 3 .6 0 4 .2 0 4 .6 0 5 .2 0
o 351 » 410 3 .1 5 4 .2 0 4 .9 5 5 .3 5 6.10
O
►J 411 » 470 3.55 4 .8 5 5 .7 0 6.15 6.95

471 » 530 4 .0 5 5 .4 5 6 .4 0 6 .9 5 7.85

GLACES RONDES de 10 > d’é p a iss e u r

DIAMÈTRES 25-50 51-80 81-110 111-140 141-200 201-260

P r i x . 0.90 1.60 2.25 3.25 5.50 8.50

/ 1 0 %  p o u r  é p a i s s e u r  d e  1 1 %  à  1 2 %

11 5 %  — de 13%  à 15%
2 0 %  -  de 16%  à 20%

3 0 %  — de 21%  à 25%
50 %  —  de 26%  à 40%

Les Glaces de 10  % sont livrables en 3  à 4 jours.

Les autres épaisseurs demandent quelques jours de plus.

N o u s  f a i s o n s  é g a l e m e n t  l e  retaillag e e t  l e  repolissage d e s  G la c e s .

N o u s  f o u r n i s s o n s  é g a l e m e n t  d e s  Glaces trem pées, m a i s  le  d é la i  n é c e s s a i r e  

e s t  d e  un mois.

j Triple du tarif pour les rondes.
P  R  | Double — — autres.
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